Schlagkorper G
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Schlagkorper D

Schlaggerat E
Besonderes Merkmal:
Schlagkérper aus syn-
thetischem Diamant
(ca. 5000 HV)
Anwendung:

Schlaggerat C
Besonderes Merk-
mal: Reduzierte

Schlaggerat DC
Besonderes Merk-
mal: Extrem kurzes

Schlagenergie Schlaggerat
(ca. Ya von Typ D). Anwendung:
x Anwendung: z.B.in Léchern
Schl tD !
chlaggera Oberflachengehér- Zylindern oder fur
Standard
« tete Elemente, Um-  Innenmessungen
Schlaggerat . . .
. mantelungen, diinn  an Maschinenteilen
Anwendung: .
P . beschichtete oder
Fur die meisten hi findli
Harteprifaufgaben SO adempndii-

che Teile (geringe
Eindrucktiefe)

Schlaggerat D+ 15
Besonderes Merk-
mal: Besonders
schmaler Aufsatz
mit zurlickgesetzter
Spule
Anwendung:
Hartemessungen in
Nuten und Vertie-
fungen

Flr Messungen

von extrem hartem
Material (gréRer 50
HRC /650 HV), Werk-
zeugstahl mit hohem
Kohlenstoffgehalt.
Prifungen bis 1200 HV

Schlaggerat G
Besonderes Merkmal:
VergroBerter Schlag-
korper mit erhéhter
Schlagenergie (ca. 9x
so grofd wie Typ D).
Nur kleine Beschéadi-
gung der Oberflache.
Nur far Messungen im
Brinell-Bereich (max.
650 HB)
Anwendungen: Vollm-
aterial, schwere Guss-
und Schmiedeteile
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Schlaggerat DL
Durchmesser des
Rohres im Vorder-
teil 2,78mm, Lange
50mm.
Anwendung:
Messungen an
unzugéanglichen
Stellen und Vertie-
fungen
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Schlaggerat G

Schlaggerat D/DC/DL D+ 15 C G E
Schlagenergie 171 Nmm 11 Nmm 3 Nmm 90 Nmm 11 Nmm
Masse des Schlagkorpers 5,6g (DL: 7,39) 7,89 3,0g 20g 5,69
Prifkorper
* Harte 1600 HV 1600 HV 1600 HV 1600 HV 5000 HV
3mm 3mm
* Durchmesser 3mm 3mm . 5mm ;
Wolframkarbid Diamant
* Werkstoff
?c;lljarg::z::;rer 20mm 20mm 20mm 30mm 20mm
« Lange 147/86mm 162mm 141Tmm 254mm 155mm
« Gewicht 75/50g 80g 759 250g 80g
Max. Probenharte 940 HV 940 HV 1000 HV 650 HB 1200 HV
Beschaff_enhelt der Oberflache N7 N7 N5 N9 N7
* Rauheitsklasse ISO
. 10um 10um 2,5um 30um 10um
¢ Max. Rauheit Rt 2 2 04 P 2
« Mittlere Rauhheit Ra Hm Hm AHM Mm Hm
Min. Pr_obengewwht 5kg 5kg 1,5kg 15kg 5kg
* Massive Probe
. 2kg 2kg 0,5kg 5kg 2kg
* Auf stabiler Unterlage 0.1k 0.1k 0.02k 0.5k 0.1k
* Angekoppelt mit Koppelpaste 19 19 0eKg +OKg +1Kg
':nxln P;E:englltc::it Koppelpaste 3mm 3mm 1mm 10mm 3mm
ngex pe . ppelp 0,8mm 0,8mm 0,2mm 0,8mm
* Min. Einharttiefe
Tiefe des Eindrucks
Bei 300 HV: Durchmesser / Tiefe 0,54mm / 24um 0,54mm / 24um 0,38mm / 12um 1,03mm / 12um 0,54mm / 24um
Bei 300 HV: Durchmesser / Tiefe 0,45mm / 17um 0,45mm / 17um 0,32mm / 8um 0,90mm / 41um 0,45mm / 17um
Bei 800 HV: Durchmesser / Tiefe 0,35mm / 10um 0,35mm / 10um 0,30mm / 7um -] - 0,35mm / 10um
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